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biz kimiz@®
Glnmak, endustriyel Grinler alaninda hizmet vermekte olan bir

sirketler toplulugudur.

Firmamiz 25 yillik proje - mihendislik tecribesi, konusunda
uzman mihendis ve teknik eleman kadrosuyla bircok sektérde
hizmet vermektedir.

faaliyet alanimiz

* Robotik ¢dziimler,

» Otomasyon sistemleri,

* Dozaj sistemleri,

* Pompalar,

* Plskirtme sistemleri,

« Havali ve elektrikli aletler,
- Baglanti elemanlari,

Konusunda diinya lideri olan markalari Tirk imalat Sanayi'nin
hizmetine sunmaktir.

misyonumuz

Miisterilerimizin PROBLEM ¢OZUCU ortagi olmaktir.

Bu amacla;
Uretimdeki intiya¢ ve problemlerinizi yerinde belirliyor,
» Size 6zel tasarim ve projeler Uretiyor,
Uriin satisi yapiyor,
Proje bazli sistemleri temsilciligini yaptigimiz ileri teknolojili
artnler ile devreye aliyor,
+ Servis, bakim ve yedek parca hizmetleri sunuyor,
« Operatér ve bakim elemanlarinizi egitiyoruz.

Hazirlamis oldugumuz bu katalog ile Glinmak'in otomotiv ana ve
yan sanayine yonelik sistem ¢cdzimleri ve Urlnleri hakkinda bilgi
sahibi olabilirsiniz.

Otomotiv ana sanayinde pres, kaynak, boyahane ve montaj
hatlarina ve otomotiv yan sanayine sundugumuz 6zel ¢cozlmler
ve drlinlerle sizlerin de PROBLEM COZzUCU ortagi olacagiz.

Deger Yaratan Coziumlerde
Giinmak Sizinle...
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PROBLEM (00U

Sizinle Birlikte Uretiyor...
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Sac Dogrultma Makinesi
Rulo Sac Acma / Sarma
Makinesi
Presler Arasi Transfer

B Kawasaki Robot
Presler Arasi Transfer Robotlari

@ Ingersoll Rand

Industrial Technologies
Otomotik ilerlemeli Delik
Delme & Dis Cekme Uniteleri

KP4
SCHMIDT
/ Technology

Servo Presler

SALTUS®

Mekanik & Elektronik Tork
Anahtarlari
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Ylizey Kaplama Sistemleri
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Saplama Kaynak Makineleri
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Sizinle Birlikte Deger Yaratiyoruz...
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B Kawasaki Robot B Kawasaki Robot
Boya Robotlari Sealing (Contalama) Robotlari

Krautzberger @

Otomotik PUsklirtme Sistemleri
Otomotik Beslemeli Manuel &

istasyon Tipi Vidalama Uniteleri
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g T — Industrial Technologies

Pistonlu Pompalar Havall & Flc?ktrikli S.{klcnar
DC Elektrikli Coklu Bijon Sikicilar

AR oo o modj»

Zimpara Motorlar Modiler Dinamik Dozaj Sistemi
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= 75 HONSEL
Dﬁ Percin Tabancalari

Dozaj Uniteleri
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Plastik Parca ve Gévde Boyama

Otomotiv sektdrindeki plastik parca boyama uygulamasi Sektor : Otomotiv Ana Sanayi

i ; B6IUm : Boyahane
otomobilin dig .k|5m|nda yer alan plastik pérgalarm solv?nt Uyqulama - Plastik Parca ve Gévde Boyama
bazli boya ve i¢ kisminda yer alan plastik parcalarin ise Ordn - KAWASAKI Boya Robotlar!

su bazli boya ile 3 ayri kabinde boyanmasi islemidir.

Uygulamada birinci kabinde astar boya, ikinci kabinde
son kat boya ve lc¢linci kabinde ise seffaf boya (vernik)
uygulamasi KAWASAKI Boya Robotlari ile
gerceklestiriimektedir.

Otomobil kaportasinin astar boya, son kat boya ve seffaf f$ .
boya uygulamasinda otomatik renk degistirme sistemi 1' b ; ‘.
ve KAWASAKI Ex-Proof Boya Robotlari ile otomotiv o -
sektdorinde komple c¢ozimler sunulmaktadir. ﬁﬁk '_:_......._.,__rL

B Kawasaki Robot

Govde Boyama

« Size 6zel ¢ozumlerimiz icin bizimle irtibata ge¢iniz.  www.gunmak.com.tr
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Robotik Punta Kaynak Uygulamasi

Robotik punta kaynak uygulamalarinda servo-motor Sektor : Otomotiv Ana Sanayi

tahrikli tabancalar kullanilir ve punta kaynagi yapiimasi Bolum  :Kaynak Hatti

istenen kisimlara otomatik olarak uygulanir. Ek bir servo- Uygulama : Robotik Punta Kaynak Uygulamasi
o v9 ) Oriin : KAWASAKI Punta Kaynak Robotlari

motor'un ve robot enkoder’inin, kaynak elektrotlarinin

sikma kuvvetini kontrol etmek icin kullanildi§i bu uygulama

pnématik kaynak tabancalarinda olmayan ekstra faydalar

sadlamaktadir.

A%
Ik olarak, cok genis bir araliktaki sikma basinclari farkl ﬁ-4 .Z‘
malzeme ve kalinlklar icin kontrol edilebilmekte ve disik ' -

cevrim siresi, kaynak tabancalarinin strogunun tam j_,.ﬂ‘.v"
kontroll ile saglanmaktadir. Bununla birlikte, kaynak o ‘u"’.ﬂ
isleminin basinda, is parcasina temas aninda darbe @ 2t s~

durumunun olusmasi daha dusuktdr. Bu, elektrotlarin h e
dmrinin daha uzun olmasini saglar. Bir diger faydasi 4" e -

servo tabancalarin kullanildigi sistemlerin, pnématik .
-
olanlarina gore daha sessiz calisiyor olmasidir. \ B Y

B X Kawasaki Robot

« Size 0zel ¢ozumlerimiz icin bizimle irtibata geginiz. www.gunmak.com.tr
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Kaynak sicramalarini dnleyici sivi madde (Anti-Spatter
Liquid) plskirtme uygulamasi; otomobil gévde kaynadgi
uygulamalarinda, MAG kaynagi, punta kaynagi ve diger
kaynak islemlerinin neden oldugu kaynak capaklarina karsi
kapi menteselerinin ve A-B-C kutup baslarinin korunmasi
amaciyla yapilir.

Pluskirtme sistemi; M 14 otomatik plskirtme tabancasi,
200 litre variller icin merkezi besleme Unitesi ile pompa
tasima lifti, cift malzeme filtresi, malzeme regulatéri ve
manifoldlardan olusmaktadir.

Cok ince ve dizgln bir plUskirtme yilzeyi elde etme
zorunlulugu olan bu 6zel plskirtme uygulamasinda,
Krautzberger M 14 otomatik tabanca ile 0,5 mm. ¢apli nozul
kullaniimistir.

Ayrica “Kaynak sicramalarini énleyici sivi madde (Anti-
Spatter Liquid) plskirtme uygulamalari” Mignon 3/HV3
puaskirtme tabancasi ile manuel olarak ya da RA-5 robot
tabancasi ile otomatik olarak yapilabilmektedir.

RA - 5 Robot Tabancasi

« Size 6zel ¢ozumlerimiz icin bizimle irtibata ge¢iniz.  www.gunmak.com.tr
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Kaynak Sicramalarini Onleyici Sivi Madde
(Anti-Spatter Liquid) Puskurtme Uygulamasi

Sektor : Otomotiv Ana Sanayi

Bolim : Kaynak Hatti

Uygulama : Kaynak Sicramalarini Onleyici Sivi
Madde (Anti-Spatter Liquid)
Plskirtme Uygulamasi

Uriin : KRAUTZBERGER
Ylzey Kaplama Sistemleri

Krautzberger K




Kaynak Hatti
Robotik Gaz Alti Kaynak Uygulamasi

Gaz alti kaynagdi, tiikenen ve sirekli bir tel elektrotun ve
koruyucu gazin, bir torg tnitesi vasitasiyla beslendigi yari
veya tam otomatik bir ark kaynagi islemidir.

Robotik gaz alti kaynak uygulamasinda kullanilan
ekipmanlar; KAWASAKI Kaynak Robotu, gaz alti kaynak
glc¢ Unitesi, tel besleme Unitesi, tor¢ ve tor¢ temizleme
Unitesi ve koruyucu gaz sistemidir.

Toplu tasima araclarinin yolcu koltuklarinin borulardan
olusan sasisinin kaynatiimasi uygulamasinda, koltuk boru
karkaslari musteri tarafindan Uretilen kaynak fikstirlerinde
sabitlenmistir. Uygulamada kullanilan KAWASAKI Kaynak
Robotlarr ile kaynak imalatinda yasanan kalite problemleri
ortadan kaldiriimig, kaynak iscilik streleri yari yariya
azaltilmig, Gretim kapasitesi % 60 artmis ve toplam iscilik
maliyetleri ayni oranda azaltilmistir.

Sektor : Otomotiv Yan Sanayi

B&IUm . Kaynak Hatti

Uygulama : Robotik Gaz Alti Kaynak Uygulamasi
Uriin : KAWASAKI Kaynak Robotlari

B Kawasaki Robot

+ Size 6zel ¢dzlimlerimiz i¢in bizimle irtibata geciniz. www.gunmak.com.tr
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Preshane Cozliim |5
Transfer Presi

Cevrim siresinin cok kisa oldugu ve robot hizinin Sektor : Otomotiv Ana Sanayi
yetmedigi uygulamalarda pres transfer sistemleri basariyla Bolum ~ :Preshane .
kullaniimaktadir Uygulama : Transfer Presi (Pres Tending)

’ Uriin : DREHER Pres Transfer Makinesi

Transfer preslerinin girisinde kullanilan DREHER Rulo
acicl, dogrultucu ve slrlict sistemleri ile entegre bir tesis
kurulabilmektedir.

|
|
1i13IDREHER

+ Size 6zel ¢dzlimlerimiz i¢in bizimle irtibata geciniz. www.gunmak.com.tr
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Otomatik Beslemeli Montaj Uygulamalari

WEBER Otomatik Beslemeli Montaj Uygulamalari, otomotiv Sektor : Otomotiv Ana Sanayi
ana sanayinde arac ici civata montaj uygulamalarinda, Bolum - Montaj Hattu ‘ .
T . . Uygulama : Otomatik Beslemeli Montaj
yan sanayide ise plastik ve sac parcalarin montaji ve Uygulamalari
elektrik/elektronik devrelerin montajinda operasyon Urtin - WEBER Otomatik Beslemeli Vidalama
siirelerinin kisaltiimasi amaciyla yodun bir sekilde Uniteleri / Istasyon Tipi Otomatik

Beslemeli Vidalama Uniteleri

kullaniimaktadir.

« Size 0zel ¢ozimlerimiz icin bizimle irtibata geginiz.  www.gunmak.com.tr
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Montaj Hatti
Cakma (Montaj) Uygulamalari

SCHMIDT Servo Presler, otomotiv yan sanayinde rulman, Sektor : Otomotiv Yan Sanayi
disli, conta vb. parcalarin cakma islemlerinde kullanilan Bolum :Montaj Hatti

reslerdir Uygulama : Cakma ( Montaj ) Uygulamalari
P ’ Uriin : SCHMIDT Servo Pres

Manuel, pnématik ve hidro pndmatik preslerden farkl
olarak yuksek torklarda ylUksek calisma hizlarina
¢ikabilmektedir.

Cakma kuvveti ve strok edrisi grafik ekranda hassasiyetle
izlenebilmekte ve her bir montaj islemi icin rapor
alinabilmektedir.

P
SCHMIDT’

/ Technology

« Size 6zel ¢6zumlerimiz icin bizimle irtibata ge¢iniz.  www.gunmak.com.tr ’ \
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Cozum

QAS8 Serisi Somun sikicilar otomotiv sektdrtinde kullanilan, Sektor : Otomotiv Ana Sanayi
ARO INGERSOLL RAND tarafindan gelistirilmis yeni nesil BOIUm : Montaj Hatti .
sikicilardir. Ayarlanabilir durdurma 6zelligine sahiptir Uygulama : Motor ve Govde Monaji

Y g pir. Uriin - ARO INGERSOLL RAND - QA8
Yeni nesil QA8 serisi havali sikicilar ile dogruluk, hiz, 8I¢, Serisi 90 Derece Havali Sikicilar

dayaniklilik ve ergonomide daha fazla Uretkenlik ’/B)
saglanabilmektedir. (_/ Ingersoll Rand

Industrial Technologies

Havali sikicilar ’ Elektrikli sikicilar

« Size 6zel ¢ozlimlerimiz igin bizimle irtibata geginiz. www.gunmak.com.tr
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Cozum

DC Elektrikli Coklu Sikicilar arac lastikleri Gzerinde bulunan Sektor : Otomotiv Ana Sanayi
bijonlarin ayni torkla ve ayni anda sikilmasini saglar. BOlim  : Montaj Hatti
Sistem tekli sikicilara gére sikma siiresini kisaltarak, islem Uygulama : Bijon Stkma

o ? : | Kisaltarak, I3ler Orin  :INGERSOLL RAND
sUrecini hizlandirir. Mevcut sistem agirhgini mekanik DC Elektrikli Coklu Bijon Sikicilar

balanserler tasimakta olup, konumlama manuel olarak

operatdér tarafindan yapiimaktadir. /)
(’/B Ingersoll Rand

Industrial Technologies

GCoklu sikicilar tarafindan bijon sikma islemi
tamamlandiktan sonra énceden tanimlanan tork ve aci
parametrelerine gore sistem kontrol tnitesine ok ya da
hata sinyali verir.

Kontrol Unitesine gonderilen okey sinyali ile birlikte
sikicilar enerjiyi otomatik olarak keser, sistemi durdurur
ve bir sonraki sikma islemine hazir olarak bekler.

Ingersoll Rand ¢oklu sikicilar, 5n mihendisligi dnceden
yapilmis moddiler bilesen tasarimlari da icermektedir.
Uygulamaya bagli olarak, yatay, dikey ya da doner yatay
sistemler, 6zellestirilebilen kollar, ekranlar, aksesuarlar
ve optimal operatér ergonomisi ve performansi icin
entegre edilmis tutamaklar ile birlikte monte
edilebilmektedir.

« Size 6zel ¢cdzUmlerimiz icin bizimle irtibata geciniz. www.gunmak.com.tr
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Montaj Hatti
Arka Parcalarin Araca Montaji,
Yakit Filtresi, Kapi ve Klima Montaji

Otomotiv ana ve yan sanayide montaj bolimlerinde kor
percin uygulamasi i¢in kullanilan ve hava ile ¢alisan hidro-
pnématik percin tabancalarinin yerini alacak yeni bir sarijli
alettir.

Sarj edilebilme 6zelligi sayesinde operatore 6zglrlik
saglayacak bir trdnddr.

7 HONSEL

Sektor : Otomotiv Ana Sanayi

B6IUm : Montaj Hatti

Uygulama Yeri : Motor ve Goévdeye Ait Vidalama
Islemleri

Uygulama : Arka Parcalarin Araca Montajl,

Yakit Filtresi, Kapi ve Klima Montaji
vb. gibi bir¢ok vidalama ve montaj
islemlerinde kullanilir.

Uriin : HONSEL RIVDOM Sarjli Percin
Tabancasi

Profesyoneller icin ozgurlik

« Disuk Agirlik

* Parlak Ergononomi ve Denge
* Transparan Mandrel Kolektor
* Yapiskan Tutamak

* Led Isikli Matkap Deligi

* Blyik, Glvenli Taban

 GUclu Bataryalar

Hidro - Pnomatik Percin Tabancalari

BZ103A

HIDRO-PNOMATIK
TELLI PERCIN TABANCASI

+ Size 6zel ¢dzlimlerimiz i¢in bizimle irtibata geciniz. www.gunmak.com.tr
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VNG 903

HIDRO-PNOMATIK
SOMUN PERCIN TABANCASI



Montaj Hatti

Arka Parcalarin Araca Montaji,
Yakit Filtresi, Kapi ve Klima Montaji

Otomotiv ana ve yan sanayinde montaj uygulamalarinda Sektor : Otomotiv Ana Sanayi
ihtiyac duyulan baglanti elemanlari grubunu FAST- TECH BoIUm : Montaj Hatti
ve KERB KONUS markalari altinda temin edebilirsiniz. Uygulama Yeri : Motor ve Govdeye Ait Vidalama
Islemleri
Uygulama : Arka Parcalarin Araca Montajl,
Yakit Filtresi, Kapi ve Klima
») FAST_TECH (W« Montaiji vb. gibi bircok vidalama

ve montaj islemlerinde kullanihr.
Somun ve Telli Percinler

* Pres Cakma Somun ve
Civatalar

* Cakma Somun
* Cakma Civata
* Yikseltecler

;C‘gc[llil

erb N\
onus \¢#
Gakma Somun ve Civatalar
* Cakma Somunlar (M3 - M16)
* Cakma Civatalar (M3 - M8)
* Insert Somunlar (M3 - M8)
« Metal icin Insert Somunlar
* Plastik icin Insert Somunlar

Ea

vf

« Size 6zel ¢6zumlerimiz icin bizimle irtibata ge¢iniz. www.gunmak.com.tr
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Montaj Hatti

Motor Kapaklari Uzerine

Robotik Sealing Uygulamasi

Motor Ust kapaginin gévdeye montajinda kullanilan orta
viskoziteli mastik malzemenin ARO Standart 43:1 kova tipi,
baskili sistemli pompa ile transfer edilerek robot koluna
takili otomatik dozaj tabancasi yardimi ile gergeklestirildigi
robotik sealing uygulamasidir.

Robot koluna bagl otomatik dozaj tabancasi robot kontrol
Unitesinden génderilen sinyallerle kontrol edilmektedir.

Specifications - Especificaciones
21
Oo

43:1

2-10.3 bar
bar’

(e

= 86 - 443 bar
Max. bar
60 cycles/min.
0 46.7 cc

Cycle

21.7 cycles
YA 2.8 Umin. @ 60 oycles/mi
. 'min. cycles/min.

60
Emﬁx}@ 1/2" NPT (F)
@000} 1/2" NPT (F)

Otomotivde kullanilan diger pompalar

ARO

(_.!H—)mgwsdf Rared

+ Size 6zel ¢dzlimlerimiz igin bizimle irtibata geciniz. www.gunmak.com.tr
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COzum i

Sektor : Otomotiv Ana Sanayi

B6IUm : Montaj Hatti

Uygulama : Motor Kapaklari Uzerine Robotik
Sealing Uygulamasi

Uriin :INGERSOLL RAND ARO

Standart 43 :1 Pistonlu Pompalar

y -
LA TR TREAR

rranadusaw

LY
\-.“‘.\_\_\

Robotik Sealing (Contalama) Hicresi

ARO Standard 65:1 Pompalar

Yiiksek Hacim / Orta - Yiiksek Viskoziteli Malzemeler
Igin;

Ozellikler ve Faydalari

+ Viskoz malzemeler igin

« lleri seviyede dayanim icin gelistirilmis

poly-pak contalar
« Asinmaya karg! dayanikli krom kapli pompa pistonu
« Hizli erisim icin tie-rod tasarimi

Yiiksek Hacim - Standart ARO 65:1 Pompalar

Hava Motoru 12"

Oran 65:1

Hava Girisi Basing Arali§i 30 - 90psi (2 - 6 bar)

Max. Akiskan Basing Aralig 1950 - 5850psi (135- 403 bar)

Gevrim Basina Silindir Hacmi 17 inch kip

Akis (70 Cevrim/Dk.da) 6 GPM (23 Ipm)

2\
\S/
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taj Hattivon = oMontaj Hattl

‘Montaj Hatt: &) Hattl, Montaj Hatti “Monta Hats M ONT Al Hak

Otomobil Camlari Montaji

modjtd (Modiiler Dinamik Dozaj Sistemi) Hilger u. Sektér  : Otomotiv Ana Sanayi

Kern / Dopag grubu tarafindan otomotiv ve otomotiv yan Bolum : Montaj Hatti ‘

sanayinde birlestirme (bonding) ve contalama (sealing) Uygulama = Otomobil Camlari Montaj i
Y ‘estirme {bonding >€dling Uriin : Hilger u. Kern /Dopag Grup ImModjo

uygulamalariicin gelistirilmis, yiksek hareket kabiliyetine (Moddler Dinamik Dozaj Sistemi)

sahip 6zel bir dozaj sistemidir.

Sistem robot koluna baglanabilecek sekilde tasarlanmis
olup, hafif ve kompakt bir yapiya sahiptir. Robotun izledigi
yola ve ivmelenmesine bagli olarak malzeme miktarinin
es zamanl dedisimiicin ihtiyac duydugu anlik ayarlamalari
orantisal olarak kontrol eder.

modjo sisteminde, 6n cam yapistirma islemi gibi
kiresel olmayan, tcgen veya farkli conta kesiti iceren
uygulamalarda, donids noktalarinda dozajlanan
yapistiricinin uygun miktarda ve kesitte tam olarak
dagitilmasi amaciyla 6zel bir déner nozul aparati
kullaniimaktadir.

Sistemin avantajlari:

« Limitsiz 6lctm arahgi

+ Optimize edilmis agirhk

* Minimize edilmis asinma

+ Kompakt dizayn

» Sizdirmaz conta iceren dozaj valfi

« Yiksek hareket kabiliyeti ile akis oraninin hiza bagli
orantisal kontroli

* Moduler tasarim sayesinde disiik minimize edilmis
servis ve bakim ihtiyaci

» Uygulamaya yonelik ilave serbestlik derecesi icin 6zel
Ddner Nozul kullanimi

« Es zamanli kontrol yapan orantisal 6lcimleme sistemi
+ Etkinlik faktord n=1
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CozUm !

Otomotiv sektdérinde dretimi tamamlanmis araclara, Sektor : Otomotiv Yan Sanayi
kullanicinin istedi Gzerine yeniden uyarlanan riizgarlik, Boldm : Montaj Hatti

amurluk 6rtiisii (apron) gibi kisisellestirilmis 6zel gévde Uygulama : Arag Modifikasyonu
¢ P . 9 . 3 3 3 9 Uriin : DOPAG SILCO - MIX L200
parcalarinin monte edilmesinde kullanilan yapistiricilar, Dozaj Unitesi

Dopag Silco-Mix L200 iki komponentli dozaj tnitelerince
uygulanmaktadir.

Varil tipi, pistonlu pompalar vasitasi ile 1.1 hacimsel karisim
oraninda ayarlanan yapistirici malzeme, esnek hortumlar

araciliiyla operatdrlerin manuel olarak kullandiklari T
karisim tabancasina iletilmekte ve statik mikser ile [ YN
karistirilarak modifiye parcalarin tGzerine uygulanmaktadir. DOPAG

Arka camurluk ortisinin
(apron) montaji.

Parca tzerine sirilen
yapistiricin kiirlesme
sliresince paneli
pozisyonlandirmak ve
yerlestirmek icin kalip

.. fikstUrleri kullaniimaktadir.
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DOPAG SILCO-MIX L200 Montaj bandindaki pozisyonunda Karistirilmis yapistiricinin parca tGzerine uygulanmasi
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Saplama Kaynak Uygulamalari

SOYER Saplama Kaynak Makinalari otomotiv yan Sektor : Otomotiv Yan Sanayi

sanayiinde gdvde parcalari, kokpit, sasi ve yakit depolari BOlum  :Kaynak Hatti

montaji icin parcalar tGzerine seri ve yuksek verimlilikte Uygulama : Saplama Kaynak Uygulamalari
Jl6In pargatar uze y Urdin : SOYER Otomatik Beslemeli

saplama kaynatma islemi yapmaktadir. Kaynak Makinesi

SOYER Kaynak Makinalari kullanim yerlerine gére robotik sovyer.

ve CNC sistemler ile birlikte calisabilmektedir.

Kaynak Araligi : M3-M12 celik, paslanmaz celik ve
aliminyum alasimlar

Kaynak Metodu : Kisa devre mesafe arkli

Standart Tabanca : PH-3N

Besleme :3x400 V - 50/60 Hz - 32 AT

Kaynak Akimi :800 A

Kaynak Siresi :1-1,000 ms.

Kaynak Hizi : 30 saplama/dk. (Saplama capina goére)
Olciiler :360 x 325 x 500 mm.

Agirhk : 48 Kka.
y ey BMK 12W Saplama Kaynak Makinesi

kalite kontrold yapmak mumkundar,
Ozellikle seri imalat yapan isletmelerde
devamlilik ve problemsizlik sunmasindan
dolayi tercih edilmektedir.

Ozel programlarla desteklenen CNC
] Saplama Kaynak Sistemlerinde kaynak

SOYER CNC
Saplama Kaynak Sistemleri

Isi ve ses izolasyon civileri

e z Isi ve ses izolasyon pullari
=
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Japon KAKUTA Parca tutucular otomotiv ana ve yan
sanayinde kaynak ve kontrol fikstirlerinde, is parcalarini
sabitlemek amaciyla siklikla kullanilan Grinlerdir.

Farkli ihtiyaclar icin mekanik ve pndmatik olarak calisan
modelleri bulunmaktadir.

Sektor
BoIUm
Uygulama
Uriin

: Otomotiv Ana ve Yan Sanayi
- Kaynak Hatti
: Parcga Sabitleme

: KAKUTA - Par¢a Tutucular

D E F Tutma Ambalajh
Kapasitesi Agirlik
SA 550 67 216 76 17,5 120,6 70 318 kg. 695 g.
L
W 558 ’ Ij : I
-l CHV 5518
Model A B C D E F G H J Tutma Ambalajl
Kapasitesi Agirhk
HV 550 199 | 1394 | 429 | 31,8 | 45,2 | 48,4 | 65,2 91 8,4 340 kg. 660 g.
« Size 6zel ¢cdzUmlerimiz icin bizimle irtibata geciniz. www.guntek.com.tr G%T\EI[
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Diger Urunlerimizi gérmek icin genel
katalogumuzu isteyebilir veya

web sitemizi ziyaret edebilirsiniz.
www.gunmak.com.tr

istek ve problemlerinizde
her zaman yaninizdayiz.

Deger Yaratan Cozumlerde
Gunmak Sizinle...
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