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MONTAJ OTOMASYONU

@EBE@ OTOMATIK BESLEMELI VIDALAMA UNITELERI

Kullanim Alanlan
e Beyaz esya

e Otomotiv

e Elektrik / Elektronik
e Mobilya

e Saglik / Medikal

e Telekominikasyon
e Havacilik

Ozellikleri

e Otomatik vida/somun beslemeli
montaj sistemleri

e Vida ve is pargasina uygun
proses ve kalite gereksimlerine gére
uygun tasarim

e Vidalama prosesi izlenebilirligi
(Tork, aci, zaman ve derinlik kontrolU)
e Pndmatik / elektrik motorlu montaj
sistemleri

e Manuel (operatér kontrolll) ve
istasyon tipi (otomasyon kontrolli)
montaj sistemleri

Pnématik Motorlu Manuel Sikici Elektrik Motorlu Manuel Sikici

e WEBER’e ait patentli “swivel arm”
teknolojisi sayesinde vidalama devam
ederken bir sonraki vida tornavida
agzinda hazir beklemektedir.

e Ozel tasarim sayesinde proses

e bad . =
parametrelerine bagl olarak en kisa
slrede vidalama imkani saglanir. Elektirik / Pndmatik Motorlu
istasyon Tipi Sikici Kolaboratif Robotlu Sikici

20 www.gunmak.com.tr




MONTAJ OTOMASYONU

BESLEME SiSTEMLERI

ZEB Serisi

ZEL Serisi
Vibrasyonlu Besleyici

Kademeli Besleyici

KONTROL UNITELERI

C10 C30S

Pnématik Motorlu Manuel

1 Elektrik Motorlu
Sistem Kontrol Unitesi

Sistem Kontrol Unitesi

Cu30 C50S

(#°

istasyon Tipi ve Elektrikli El Tipi Vidalama

Elektrik Motorlu Sistemler igin
Sistemleri Igin PLC Dizilim Kontrol Unitesi

Gelismis Kontrol Unitesi

(WEBER)

i

Besleme Unitesinde Vidalarin Dizilimi

Ozel Kesitli Besleme Hortumlari

Aksesuarlar

P\

Toz / Gapak Temizleyici
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MONTAJ OTOMASYONU

HANDHABETEGHNIK GmbH KADEMELI BESLEYICILER

Kademeli besleyiciler, is parcalarinin ézelliklerini bozmadan kademe kademe aktararak
Kullanim Alanlari Uretim hatlarinda parca transferi igin kullanihr.
e Otomotiv

e Beyaz esya

e Elektrik - Elektronik
e Plastik endUstrisi

e Tesisat sanayisi

A Serisi

Ozellikleri

e Kompakt yapi

e Hassas yukseklik ayari
e Manyetik titresim

e Hassas kurulum

e Bakim gerektirmez

e Dilsuk enerji tiketimi

B Serisi

Hazneli Konveyorler

e Hazneli konveyér kullanarak
malzemelerin kademeli konveydrin
besleme haznesine transferi saglanir.

C Serisi
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MONTAJ OTOMASYONU

BESLEME OTOMASYONU SCHNDLER

Esnek Besleme Sistemi SCHIMAT®
e Kademeli besleyici

e Ayri besleme icin konveydr bandi

e Goruntl isleme sistemi

e Robotik otomasyon

e Baglanti araytzu

e Gurdlth ve koruma kapagi

Y W
Hazneli konveydr tizerine konulan - —Q (<] —
kamera vasitasiyla dogru pozisyonu h # e {;} _’"
tesbit edilen parcalar robot ile prosesin [ F
yapilacagi makineye transfer edilir.

SEILIE
LYSE  givoiea

Esnek Robot Huicresi -

PICKLA Ham Madde Yiikleme Unitesi

Bu sistem agir parcalarin elektromanyetik
sistemle konveydr ya da raf lizerine konularak
bir sonraki prosese tasinmasi igin 6zel
tasarlanmistir.
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MONTAJ OTOMASYONU

P4

SCHMIDT® MANUEL VE PNOMATIK PRES SISTEMLERI
/ Technology Birlestirme operasyonlarinda kullanilan kaynak, vidalama, yapistirma gibi geleneksel

yontemler yerine, kalite sonuglari izlenebilir, isletme ve yatirirm maliyeti disik, presli
¢ozimler sunmaktadir.

'af'I

Manuel Pres
Type 305

Kesme :
' Manuel Pres: 1.6 kN - 22 kN
Bukme ]
| & L

Siki Gegme Percinleme

Manuel Pres
Type 111

d

L
e a

Boyutlandirma Markalama

: Pnomatik Pres ,l Hidro Pnématik Pres
fl Type 320 Type 61

&
i

—w %
= L T~

l-hn
Parca Gegirme Pim Cakma

Pnématik Pres: 1.6 kN - 60 kN Hidro-Pnématik Pres: 15 kN - 220 kN
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MONTAJ OTOMASYONU

SERVO KONTROLLU PRES SISTEMLERI SCHMiD)T®

. . Technology
Servo presler, parcaya uygulanan kuvvet ve ilerlemeyi, farkli tolerans araliklarinda,
hassas olarak kontrol ederek, montaj uygulamalarinda yliksek kaliteli ve ekonomik

¢bzimler sunar. = . .
Ozellikleri

e Manuel preslerde bakim ve
yaglama gerektirmeden kullanabilme
e BUtun pres tipleri i¢in kuvvet, yol,
zaman parametreleri ile izlenebilirlik

. SCHMIDT ve OK-NOK sonug alabilme
SenvoPres. e Kolay ayarlanabilir pres kafasi ile
temidy. farkli Gretim tiplerine hizli gegis

e Pndmatik ve hidropnématik

sistemlerde dusik hava tuketimi

ile isletme kazanci ve ylksek émur

e Servo pres sistemlerinde otomatik

’ sogutma ve yaglama

o Uriin ve fikstiir toleranslari ile

olusan egilme ve kasmalarin

kuvvet ve yol izleme Uzerindeki
etkilerini engelleyen patentli 6zellik

‘ ‘dynamic bending compensation’

) e Makine ve ekipman lizerinde TUV

onaylh gtvenlik sistemleri

Servo Pres: 15 kN - 150 kN e PRC 5000 kontrol Uinitesi ile

6 adet presi farkli programlar ile

isletebilme

e PRC kontrol Uniteleri ile Gretim

takip sistemine sonug¢ génderebilme

e 20.000.000 islem servis 6mri

o7

- | Servo Pres
d Type 415

PRES KONTROL UNITELERI

Pres kontrol Uniteleri, montaj esnasinda gergcek zamanli izlenebilirlik saglar.

i Pres Kontrol Unitesi
Pres Kontrol Unitesi PRC 5000
PRC 600
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B Kawasaki

Robotics

EPSON

EXCEED YOUR VISION

ROBOT & ROBOTIiK SISTEMLER
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MONTAJ OTOMASYONU
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DOPAG JIMETER MiX|

DOZAJ SISTEMLERI

ARO
@ Ingersoll Rand.

POMPALAR

Krautzberger @
PUSKURTME SISTEMLERI

M FAST-TECH ((

FASTENING TECHNOLOGY

onus\¢#/
=l
BAGLANTI ELEMANLARI = HONSEL

@) Ingersoll Rand.

ENDUSTRIYEL ALETLER

GUNMAK ENDUSTRIYEL ALET POMPA VE OTOMASYON SISTEMLERI SAN.VETIC. A.S.
Merkez : Toros Cad. No:78, 34846 Maltepe / ISTANBUL
Tel: (0216) 370 76 76 Faks: (0216) 370 46 50 info@gunmak.com.tr

’ \ Ege Bolge Ofisi: Manas Bulvari No:74/A Trend Office D.31, 35530 Bayrakli-iZMIR

= Tel: (0232) 344 19 00 Faks: (0232) 343 19 93 ege @gunmak.com.tr
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