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BAGLANTI ELEMANLARI

MFAST-TECH ((

FASTENING TECHNOLOGY

Kullanim Alanlari
e Otomotiv

e Beyaz esya

e Elektrik pano imalati
e Sac parcga imalat

e Sac ve celik levhalardan
mamul Urlnlerin Uretiminde

Yukselte¢ uygulamasi

Pres cakma somun ve civata uygulamasi

Pres cakma somun uygulamasi

www.gunmak.com.tr

PRES CAKMA SOMUN VE CIVATALAR
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Pres Cakma Civata

Pres Cakma Somun




BAGLANTI ELEMANLARI

SOMUN PERGCINLER VE TELLI PERCINLER

Somun Perg¢inler

ppngpl
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Telli Percinler

Agir Yuk Percinleri

MFAST-TECH ({(

FASTENING TECHNOLOGY

Avantaijlari

e Tek yénden uygulanabilirlik

e Hizli montaj imkani

e Disuk maliyet

e Yikselen Uretim kalitesi

e Farkli malzemeleri
birlestirebilme imkani

e ince metallerde daha kalin dig
olusumu
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BAGLANTI ELEMANLARI

7L HONSEL

Kullanim Alanlari
e Otomotiv

e Beyaz esya

e Elektrik pano imalati
e Sac parcga imalat

Ozellikleri

e Hidro-pnématik telli percin
makineleri (J 2,4-5,0 mm)

e Yapisal percinler (& 4,8-8,0 mm)

PERCIN TABANCALARI

Hidro - Pnématik Telli Percin Makineleri

BZ 103 A Hidrolik Pnématik Telli Pergin Makinesi

www.gunmak.com.tr

24 | 30|32 |40 |48 |50 60|64
Alliminyum J J J
Celik J
Paslanmaz celik J J
A2
BZ 123 A Hidrolik Pnématik Telli Percin Makinesi
24 30|32 )|40 |48 50 60|64
Aliminyum
Celik J J J
Paslanmaz ¢elik
A2
BZ 133 A Hidrolik Pnématik Telli Pergin Makinesi
2413032 |40 |48 50|60 64|80
Aliminyum J J J
Celik VoV
Paslanmaz celik J J J
A2




BAGLANTI ELEMANLARI

PERCIN TABANCALARI %Dq% HONSEL

Hidro - Pnématik Somun Per¢in Makineleri Kullanim Alanlari
e Otomotiv
VNG 703 Hidrolik - Pndmatik Somun Pergin ve Civata * Beyaz egya
Percin Makinesi - Basing Kontolll e Elektrik pano imalati

Somun Perginler igin e Sac parca imalati

M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 Ozellikleri
Aliminyum J J J J J e Hidro-pnématik somun pergin
. makineleri (M3-M8), (M4-M12)
Celik
Paslanmaz celik
A2

Somun Civatalar igin -

M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12
Celik J J J

VNG 903 Hidrolik — Pnématik Somun Pergin ve Civata
Percin Makinesi — Strok Kontolll

Somun Perginler igin

M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12*
AlGiminyum J J J J v J
Celik N A N A J J
Paslanmaz celik J J J J J J
A2

*Opsiyonel Uygulama

Somun Vidalar igin

M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12
Celik VA
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BAGLANTI ELEMANLARI

%Dq% HONSEL AKULU PERCIN TABANCALARI

Akuli Telli Percin Makineleri
Kullanim Alanlari

e Aliminyum dis cephe montajinda

s Telli Pergin Makinesi RIVDOM ONE
e Prefabrik yapilarda

24| 3 |32 | 4 |48 | 5 6 | 64
Aliminyum J J J J J J
Celik J ViV
Paslanmaz
Celik A2 A A A
Mukemmel Ergonomi
Telli Pergin Makinesi RIVDOM eBZ 2
, 24| 3 | 32| 4 |48 | 5 6 |64 | 8
i Altiminyum J v J
Gelik N
Ent Sapl Tut Paslanmaz
ntegre Saplama Tutucu Celik A2 J J J J J

Kemer Klipsi

Telli Per¢in Makinesi RIVDOM eBZ 3

2,4 3 3,2 4 4,8 5 6 6,4 8

Aliminyum J J

Celik J
Paslanmaz

Celik A2 v v

Yenilik¢i Motor Teknolojisi

38 www.gunmak.com.tr




BAGLANTI ELEMANLARI

AKULU PERCIN TABANCALARI %Dq% HONSEL

Akiuli Ditijal Gostergeli Telli omun Percin Makineleri
jal G 9 &s ¢ Kullanim Alanlari

e Aliminyum dis cephe montajinda

Telli Pergin Makinesi RIVDOM eBZ Zero i
e Prefabrik yapilarda

2,4 3,2 48 | 5 6 | 64

Aliminyum

3
J
Celik J |
J

4

J

J

Paslanmaz
Celik A2 v v

i
¥ J
J
- Telli Pergin Makinesi RIVDOM eBZ 1
,jl 24 3 82 48 6 6.4 Basit Kontrol Ekrani
' Aliminyum N VR J
Celik VoA J
Paslanmaz
Celik A2 Vo J -_—
- i
li ] Rty
/ N e
J | - ) g
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Yenilik¢i Tasarim

Telli Per¢in Makinesi RivSmart eBZ Zero S

2,4 3,2 48| 5 | 6 | 64

Aliiminyum

Paslanmaz

4
J
J
Celik A2 J J

3
J
Celik J |y
v

Somun Pergin Makinesi RIVDOM eVNG 2 Akilli Telefon Uygulamasi
Somun Perginler igin

M3*| M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12*

p—

- 1

Altiminyum J J J J J J N

Celik N Y Y A A N A N

Paslanmaz

Colik A2 N I A A A I
*Opsiyonel Uygulama

Somun Percin Saplamalar igin

Yenilik¢i Motor Teknolojisi

T

M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12

Celik R RN P 2o
m
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BAGLANTI ELEMANLARI

erb #\

onus\#/ CAKMA CIVATALAR VE SOMUNLAR
Kullanim Alanlari Metal igin Disli Insert Somunlar
e Otomotiv

e Beyaz esya

e Elekirik pano imalati

e Sac parga imalat

e TelekomUinikasyon sistemleri
e Spor ekipmanlari

Plastik ve Ahsap icin Disli Insert Somunlar

40 www.gunmak.com.tr



BAGLANTI ELEMANLARI

erb N\

CAKMA CIVATALAR VE SOMUNLAR onus \/
ince Saclar icin Pres Cakma Somun ve Civatalar Kullanim Alanlari
e Otomotiv

e Beyaz esya

e Elekirik pano imalati

e Sac parca imalat

e TelekomUnikasyon sistemleri
e Spor ekipmanlari

PROBLEM (0z0CU



BAGLANTI ELEMANLARI

soyerg

SAPLAMA KAYNAK MAKINELERI

Kullanim Alanlari El Tipi Saplama Kaynak Makineleri
e Otomotiv

e Beyaz esya
e Elektrik pano imalati BMS-8N
e Sac parca imalati
e Demir, Celik

e Isitma-Sogutma

A

PS-1K
Kaynak Tabancasi

BMK-12W

PH-3N
Kaynak Tabancasi

Boru Uzerine Kaynak

BMH-22i
W R HSK-5L
- Kaynak Tabancasi

Beton Ankaraj Uygulamasi

42  www.gunmak.com.tr




BAGLANTI ELEMANLARI

] ] soyerg
SAPLAMA KAYNAK MAKINELERI
CNC Saplama Kaynak Makineleri Kullanim Alanlari
e Otomotiv

e Beyaz esya

e Elektrik pano imalat
e Sac parca imalati

e Demir, Celik

e Isitma-Sogutma

KTS-2550 CNC

PTS-2 Tezgaha
Monteli Sistem

Beslemeli Tip Saplama Kaynak Kafasi

Civata Besleme Uniteleri

43
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BAGLANTI ELEMANLARI

soyerg

SAPLAMA KAYNAK MAKINALARI

Manyetik Alanli Saplama Kaynak (SRM) Teknolojisi

SOYER HZ-1 kaynak saplama civatasi ile sac kaliniginin kaynak
saplama civatasi ¢apina orani 1:10 olan levhalar Uzerinde
kaynak yapilmasina imkan saglar. SRM teknolojisi olmadan bu

oran 1:4 civarindadir.

SRM teknolojisi ile kaynak islemi sirasinda, seramik halka
kullanmaya gerek yoktur.

Sayisiz avantajlar bulunan SRM teknolojisi, saplama kaynak
uygulamalari ile buylk dlcekli komponent Uretimi alanlarinda
yeni potansiyel uygulamalar sunar.

TECHNOLOGY®
S RM@ Mot by SOER

Saplama is pargasina temas ettirilir ve
yukari kaldirilir. Ark tetiklenir.

Saplama civatasi ¢ok diizgln bir
penetrasyon (nufuz) bélgesinde daldirilir
ve ayrilmayacak sekilde baglanir.

Ark, spiral sekilli manyetik alan
tarafindan yoénlendirilir ve birlestirilen iki
parcayi da tamamen eritir.

(e
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BAGLANTI ELEMANLARI

SOYEI‘;

SAPLAMA KAYNAK CNATALARI

Kullanim Alanlari
e Otomotiv

e Beyaz esya

e Elektrik pano imalat
e Sac parca imalati

e Demir, Celik

e [sitma-Sogutma

Metrik Vida Uygulamalari
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Ciftli Topraklama Elemanlari
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B Kawasaki

Robotics

EPSON

EXCEED YOUR VISION

ROBOT & ROBOTIiK SISTEMLER

uuuuuuuuuuuuuuuuu

MONTAJ OTOMASYONU

.=

DOPAG JIMETER MiX|

DOZAJ SISTEMLERI

ARO
@ Ingersoll Rand.

POMPALAR

Krautzberger @
PUSKURTME SISTEMLERI

M FAST-TECH ((

FASTENING TECHNOLOGY

onus\¢#/
=l
BAGLANTI ELEMANLARI = HONSEL

ARO

ENDUSTRIYEL ALETLER

GUNMAK ENDUSTRIYEL ALET POMPA VE OTOMASYON SISTEMLERI SAN.VETIC. A.S.
Merkez : Toros Cad. No:78, 34846 Maltepe / ISTANBUL
Tel: (0216) 370 76 76 Faks: (0216) 370 46 50 info@gunmak.com.tr

’ \ Ege Bolge Ofisi: Manas Bulvari No:74/A Trend Office D.31, 35530 Bayrakli-iZMIR

= Tel: (0232) 344 19 00 Faks: (0232) 343 19 93 ege @gunmak.com.tr
GLNMAK
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