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7. Uluslararasi1 Otomasyon ve Mekatronik Ticaret Fuari Automatica,
21-24 Haziran 2016 tarihleri arasinda Miinih-Almanyada yapilda.

Robot teknolojileri ve otomasyon sistemlerinin sergilendigi fuarda, Tiirkiye temsilciligini

yaptigimiz 4 firmamn stantlari da varda.
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AWASAKI ROBQT, yeni robotu MG 10HLnin

G enis scara robot yelpazesine sahip EPSON
ultra tagima kapasitesini, robot kolunda

ROBOT, Automatica Fuari’'nda, en eski

robotlardan giinUmuze kadar gelen robot serilerini kaldirdi§i, Kawasaki ATV ile tanitti. Ozellikle,
bir zaman tuneli icinde sergiledi. Kiguk parcalarin otomotiv, uzay-havacilik sektdrlerinde, kaynak
hizli ve hassas tasinmasi, yerlestiriimesi ve ve dokumhane hatlarinda kullanilabilecek,
montaj uygulamalarinda kullanilan EPSON 1 ton tagima kapasitesine sahip, MH 10
SCARA ROBOTLARla birlikte, 6 eksenli yeni HL KAWASAKI ROBOT’un, 1,5 ton tasima

N Serisi Robotlari da fuarda yerini aldl.

kapasiteli MG 15 HL modeli de mevcuttur.
Fuarda ayni zamanda, insanlarla birlikte
calisabilen (collaborative) KAWASAKI DUARO
ROBOTLAR da farkli uygulama &6rnekleri
sergiledi.

6 Furkh=r Adustos 2016

Otomatik beslemeli vidalama sistemleri konusunda uzman WEBER TECHNOLOGY, 1956 yilinda
Urettikleri ilk vidalama makinesi ve en yeni teknolojiye sahip SER & ZEL Serisi istasyon Tipi
Pnématik Motorlu Otomatik Beslemeli Montaj Sistemi’ni fuarda ziyaretgileriyle bulusturdu.

JNIK, DIE VERBINDET

utomatica Fuarr’nda yer alan bir diger temsilciligimiz de, Manuel, Pnématik, Hidropndmatik ve
Servo Pres Urin yelpazesine Elektrikli Presleri ekleyen, SCHMIDT PRES't.
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ANTALYA

‘Gelecek Nesiller I¢cin Yesil Bir Diinya’ sloganiyla,

23 Nisanda kapilarini agan ve 30 Ekim 2016’ya kadar stirecek olan Antalya
Botanik Expo Fuari, Tiirkiye'nin ilk EXPO’su olma 6zelligini tasiyor.

xpo, Tiirkge karsilig1 “Sergi” olan Ingilizce “Exposition” kelimesinin kisaltmasi olarak kullaniliyor. Expo'lar,

“Diinya Sergisi” ya da “Diinya Fuar1” olarak da adlandiriliyor. Ilki 1851 yilinda diizenlenen Expo'lar,
diinya kupasi ve olimpiyatlardan sonra diinyadaki en biiyiik ticlincii organizasyon niteligi tasiyorlar ve tilke
tanitimina biiyiik katki sagliyorlar.

Ornegin; Fransanin simgesi haline gelmis meshur Eiffel Kulesinin 1889 yilinda Paris EXPO’su igin insa
edildigini biliyor muydunuz? Ulkelere kazandirdig1 yapilarin yani sira, “Gelecegin Sekillendirilmesi” adina
da bir¢ok bulus diinyada ilk kez Expo’larda tanitilmigtir.

Dikis makinesi, hesap makinesi, hidrolik asansor, telgraf, telefon, daktilo, hareketli film, kablosuz telgraf,
telsiz, planor, radyo dalgalary, elektrikli firin, televizyon, renkli ve ti¢ boyutlu filmler, floresanlar, neon tiipleri,
fiberglas, bakalik naylon, atomik enerji, ay taslari, uzay kapsiilleri, robot teknolojileri, lazer ve x 1sinlari,
hareketli yaya kaldirimlari ve telsiz telefonlar ilk defa Expo'larda goriiciiye ¢tkmigtur.

8 FurkEh=r Adustos 2016

Antalya EXPO ve Kawasaki Robotlar

Tiirkiye'nin ilk EXPO’su olan ve turizm cennetimiz
Antalyada 6 ay boyunca yer alacak Antalya Exponun
icinde bir¢ok tematik bahge de bulunuyor. Ankaranin
marka degerine deger katacak Ankapark’in tanitimin
yapildig1 Ankara Bahgesinde 3 adet Kawasaki BX Serisi
Robot, 3 dev televizyon ile djjital bir sov sergiliyor.
Dilerseniz, bu dijital sovun proje asamasina birlikte
g0z atalim.

3 adet Kawasaki BX Serisi Robot, Kawasaki E22
Kontrol Unitesi ve 3 adet dev plazma televizyondan
olusan sistemin ¢aligma prensibi; robotlarin birbiri
ile haberlesmesi ve plazma televizyonlardaki
goriintiilerle senkronize bir sekilde hareket etmesi
tizerine kurulmustur. Bu senkronizasyonun saglanmasi
i¢in plazma ekranlardaki goriintiiler ile robotlarin
es zamanli hareketini saglayan bir programlama
yapilmustir.

Yapilan programlamada 6zellikle tizerinde durulmasi
gereken konu, robotlarin ¢alismasi esnasinda, elektrik
kesintisi veya bir bagka beklenmeyen sebeple,
robotlarda meydana gelebilecek durma ihtimaline
kars1 carpigsma riskini ortadan kaldirmas idi.

Kurulum sirasinda ve sonrasinda alana ziyaretgi
giris ¢cikisinin devam etmesi ve robotlarin kurulacag:
alanin dar olmasi (ort. 15 m2) projenin kurulumunu
zorlagtiran etkenlerdendi.

Alanin en efektif bicimde kullanilabilmesi i¢in kablo ve
hortum demetlerinin tiimiiyle robot kolunun i¢inden
gecmesini saglayan

“hollow wrist” 6zelligi sebebiyle, sinirli alanlarda yan

yana daha fazla robot kurulumuna imkan veren ve
siifindaki benzer robotlara gore

taban alani daha dar olan Kawasaki BX Robotlar
tercih edildi.

Kablo ve hortum demetlerinin robot kolu i¢inden
gecerek robotun {izerinde gériinmemesini saglayan
hollow wrist 6zelligi ve 2.597 mm'ye ulagan maksimum
uzanma mesafesinin sagladig1 avantaj ile Kawasaki BX
Robotlar bu gorsel sov i¢in ideal bir seriydi.

Kawasaki BX serisi robotlar, sinifinin en kompakt ve
en hafif robot koluna sahip bir robot olmas1 sebebiyle
proje kurulumu esnasinda, kapali alanlarda tagima
kolaylig1 da saglad.

Antalya Expoda yaz sonuna kadar yer alacak olan
Kawasaki Robotlar’in, bu projedeki en 6nemli tercih
edilme sebebi,

Kawasaki Robot Almanya ve Giinmak A.S nin ortak
planlamasi sayesinde verilen ¢ok kisa teslim siiresi oldu.

Projenin tedarik, kurulum ve programlama iglerinin
tamamlanmasi ve Antalya Exponun agilisina yetismesi
icin 20 giin gibi olduk¢a sinirli bir zamanimiz
mevcuttu. Yurt disindan robotlarin temininin
ardindan, otomasyon mithendislerimiz tarafindan 3
glinliik bir zaman dilimi i¢cinde robotlarin kurulmasi
ve programlanmasi bagariyla gerceklestirildi.

30 Ekim 2016 tarihine kadar siirecek olan Tiirkiye'nin
ilk Expo’su Antalya Expo'yu dilerseniz siz de yaz
tatilinizin kiiltiirel ve sanatsal etkinlikler boliimiine
dahil edebilir, hem ailenizle birlikte keyifli bir giin
gegirebilir hem de Kawasaki Robotlar'in sovunu
izleyebilirsiniz.
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WEBER Vidalama Sistemleri: Prensip Olarak Gok Basit...

C30S Drive
Controller

-

SER/SEB Spindle | .

CU30 PLC Sequence
Controller

ZEB Feed System

WEBER’in Prensibi = Tam Otomatik Besleme Sistemi + Siire¢lerinize Uyum.

EBER'in kompakt ve gii¢lii manuel vidalama

sistemleri ve genis yapilandirilabilir 6zellige
sahip istasyon tipi vidalama sistemlerinin her ikisi de
bu prensip tizerine kuruludur.

Vidalama siiregleri otomasyonunun tek bir amaci
vardir Miisterilerimizin maliyetlerini optimum duruma
getirmelerine 6nemli 6l¢iide katki saglamak igin montaj
islerini cabuk, ekonomik ve giivenilir yapmak.
Bagarili WEBER Prensibi siirekli olarak bu yaklagimi
benimser ve miisterilerimizin ekonomik basar1y: elde
etmelerine olanak saglar.

10 FurkEh=r Adustos 2016

Tirkiye temsilcisi oldugumuz Alman WEBER
firmasi otomatik beslemeli/beslemesiz, pnomatik/
elektrik motorlu montaj sistemleri ile Tiirkiyede
otomotiv & beyaz esya ana ve yan sanayileri, makine
imalati bagta olmak iizere mobilya & ahsap, elektrik,
telekomiinikasyon ve saglik sektorlerinde ¢esitli
vidalama uygulamalar: i¢in montaj teknolojisi
¢ozlimleri sunar.

Agustos 2016

WEBER Otomatik Beslemeli Vidalama Uniteleri ile

= Derin Delik ve Yanagsma Problemini Unutun.

Vidalama yapacaginiz is parcasina vidalama tabancasinin yanagma problemi olabilir ya da vidalama yapacaginiz
deligin derinligi ¢ok fazla olabilir. Weber is parcasina 6zel tasarladig: tornavida kafasi ve ¢eneleri ile her

uygulama ihtiyacina ¢6ziim sunabilir.

» Vida Kafa Cap1 Toplam Vida Boyundan

Biiyiik Olan Noktalara Uygun Besleme Sistemi

Vida kafa cap1 toplam vida boyundan biiyiik olan noktalara uygun Besleme sisteminin verimliligi i¢cin standart
besleme hortumlarindan farkli olarak profil hortum ve lineer sarjor yerine doner sarjor kullanir. Sikici tarafinda
ise Weber’in kalite anlayis1 geregi, vakumlu sistem ile vidanin diismesini engeller ve merkezler. Boylelikle

daha verimli bir montaj sistemi elde edilmis olur.

= Calisma Yoniine Ozgii Sikic1 Coziimleri

Yatay ya da dikey yukar1 sikma yonii olan uygulamalarda sikici tizerinde miihiirleme hava baglantis: kullanilarak
standart uygulamalara gore kompakt bir ¢6zlim sunar ve {stiinliik saglar.

WEBERde Ozel Makine Projelendirme Siireci Nasil Isler? Ozel bir makine tasarimi ve imalat: gerektiren
durumlarda WEBER;

= Vida, is pargasi, proses ve taleplerinizi inceleyerek size 6zel makine konfigiirasyon ve tasarimlari olusturur.
» Onayli siparis sonrasi tasarim adimi tamamlandiginda miisterilere kat1 modeller mail ile iletilir.

= Imalat agamasinda sisteme ait pnomatik ve elektrik semalar1 mail ile iletilir.

» Uretilen makine miigterinin génderdigi numune is parcasi ve vidalar ile test edilir.

= Test islemleri tamamlanan ve yurtdisindan gelen makine teknik servis ekibimiz tarafindan firmanizda
isletmeye alinir.

» Firmaniz personeline kullanici ve bakim egitimleri verilir.

= [sletmeye alinan makinelerde garanti kapsami ve disinda servis ve bakim hizmetleri tarafimizdan verilir.

= Talebinize gore bakim sozlesmesi ile de hizmet verilebilir.

Istasyon Tipi & Robotik Tip Otomatik Beslemeli Montaj Sistemlerinde Calisma Déngiisii
[stasyon tipi sistemlerde WEBER montaj sisteminin tiim ¢alisma déngiisii, harici bir PLC ile ya da WEBER
CU30 Dizilim Kontrol Unitesi ile kontrol edilir.

Agustos 2016 FurkEh=r 11
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C30S Drive Controller (Proses Kontrol Unitesi)

Elektrik motorlu sistemlerde ayrica proses kontrolii i¢in kullanilacak kontrol {initesi ile tork,
ac1 ve derinlik kontrolii yapilarak OK/NOK sinyali direkt bu tinite {izerinden alinir.

Pnomatik motorlu sistemde C30S kullanilmaz. Pnoématik motorlu sistemlerde ise basin¢
sensorii ve derinlik sensorleri kullanilarak OK/NOK (yalama olan ya da ¢apakli) iirtinler
PLC ile yazilacak programla ayirt edilir.

PLC programi yazilirken teknik ekibimiz tarafindan yonlendirmede bulunulur.

Ozellikleri:

» Komplike vidalama uygulamalari i¢in ad

» Vidalama proses kontrolii =zt
» Entegre 7” dokunmatik ekran

» Dijital arayiiz

» Fieldbus arayiiz

» Harici ekran imkani

» USB arayiizii

= EC Servo siiriiciiler icin i

- CU30 PLC Sequence Controller
(Dizilim Kontrol Unitesi)

CU30 icerisinde ayrica sistemde kullanilacak tiim
valflerde bulunmaktadir. Harici PLC ve pnomatik
valf kullanilmas1 durumunda yiikleme 6ncesi gerekli
ekipman tedariginin yapilmasi i¢in pnématik ve
elektrik semalar1 mail ile misteriye iletilir.

Ozellikleri:

» Komplike vidalama uygulamalari i¢in
» Dizilim kontrolii

» Dokunmatik panel

» Fieldbus arayiiz

» Harici ekran imkani

12 FurkEh=r Adustos 2016
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ZEB Feeder (Vibrasyonlu Besleme Canag1)
Besleme ¢anaklar1 ¢alismast harici PLC kontrolii ya da CU30 kontrol {initesi ile saglanabilir.
Vida/somun teknik 6l¢iilerine gore besleme ¢anagi escapement (sarjor) kisimlari tasarlanir.

Standart uygulamalarda lineer sarjor, somun gibi baglanti parcalar1 beslemesinde de swivel
escapement yani doner sarjor kullanilir.

Baglanti elemani dlgiilerine gore standart ya da profil hortum kullanilarak otomatik besleme
kisminin verimli sekilde projelendirmesi saglanir.

Ozellikleri:

» Uzun siireli ¢aligmalar i¢in aginmaya direncli
besleme ¢anag1

» Ozel kaplama titresimden kaynaklanan aginma
ve ses emisyonunu azaltir.

= Bir besleme ¢anagi ile ¢cevrim siiresi ihtiyacina
uygun olan olarak birden fazla sikic1 beslenebilir.
= Tozlu ya da ¢apakli vidalarin beslenmesinde
yasanan problemleri engellemek adina
temizleme modiilii kullanilabilir.

= Vida beslemede sarjor kismindaki tikanmayi
engelleyen opsiyonel ¢6ziim sistemi

= Vida bitimini haber veren opsiyonel uyar1 sistemi

SER/SEB Spindle
(Istasyon Tipi & Robotik Tip Sikicilar)

Yiiksek iiretim adetlerinde otomasyon sistemlerinde
kullanilmak {izere istasyon tipi ya da robotik sikicilar
kullanilir.

Ozellikleri:

= Sikici ve entegre kafa stroku ile standart tasarim
» Otomatik besleme sistemi

» Modiiler dizayni ile ¢ok yonlii

» Pnématik ya da elektrik tahrikli

Agustos 2016 FurEh=r 13
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(O0) Formula 1 Avrupa Grand Prix’i Riizgar Gibi Gecti...
(" 77) | EPSON’un resmi partneri oldugu MERCEDES AMG
PETRONAS takimi yanisi hirincilikle tamamladi.

17-19 Haziran 2016 tarihleri arasinda, Bakii’'de gerceklesen Formula 1 Avrupa Grand Prix’inde,
EPSON’un resmi takim partneri oldugu, MERCEDES AMG PETRONAS takiminin Alman pilotu
Nico Rosberg, en yakin rakibinden 16.696 saniye 6nde kalarak, yarisin birincisi oldu.

EPSON’'un MERCEDES AMG PETRONAS
Formula 1 Ekibi ile ortakligi, yenilikgilik, global
liderlik ve yiiksek kaliteli tirlinler yaratmaya
kendini adamis iki markanin birlikteligidir. Bu
birliktelik, sadece iki kurumu biiyiik bir sinerjiyle
bir araya getirmekle kalmayip, faaliyetlerinin
cevresel etkileri de en aza indirmeleri konusunda
bir fikir birligi dogurmustur.

Bu diisiinceyle, EPSON, 2050 yilina kadar, .~
simdiki ve gelecekteki operasyonlarinin gevresel .,
etkisine karsilik, CO2 salinimini %90 oraninda .;-}' \
azaltmay1 hedeflemektedir. Bir¢ok yenilik ; o

Teknolojideki ve motor sporlar1 diinyasindaki
gelisim biiyiik hizla devam ederken, EPSON ve
MERCEDES AMG PETRONAS'n global ortaklig
da devam edecegi benziyor.

MERCEDES AMG PETRONAS'™, nceye [ 1

gore yakit agisindan %30 daha verimli olan -
MERCEDES AMG PETRONAS F1 W05
Hibrit yaris otomobilini gelistirmesine
olanak tanimis ve ayrica S 500 Soketli Hibrit

ve diger Mercedes-Benz otomobilleriyle
gercek hayatta fayda saglamistir.
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Otomatik Vidalama Uygulamalarinda WEBER Goziimleri

Weber otomatik beslemeli vidalama sistemleri,
birsikmaisleminigergeklestirirken,digervidanin
sikici ucuna getirilerek, hazir bulunmasini ve bu
sayede seri vidalama yapmay: saglar.

Weber govde stroklu ve bit ug stroklu istasyon
tipi sikicilar otomatik vidalama uygulamalar
icindir. Sistemin beslemesi standart ve kademeli
besleme ¢anaklari ile yapilabilir.

Kademeli besleme sistemi ses emisyonunu
azaltir ve aginmay1 engeller. Besleme ¢anag: ve
sikic1 arasindaki esnek besleme hortumu ile iki
sikicinin ayni zamanli vida beslemesi yapilabilir.

Yiiksek tiretim adetlerini gerektiren vidalama
uygulamalarinda sisteme ek besleme ¢anag: da
dahil edilebilir.

Otomatik Beslemeli Vidalama Sistemleri konusunda uzman markalardan biri olan
Alman Weber Technology, bu sene 60. Yilini kutluyor.

Diinya genelindeki distribiitorlerinin ve firma
galisanlarinin katildig1 organizasyon, 23 Haziran
Persembe giinii, Wappenhalle Miinchen Riemde
yapildi. Karsilama kokteyli ile baglayan etkinlik, aksam
yemegi ve Professor Dr. Lieberman’in benzersiz sovu ile
devam etti. Fizik kurallar1 tizerine kurulan birbirinden
eglenceli illiizyonlar: ile Professor Dr. Lieberman ve
Olganin sovu misafirlere keyifli anlar yasatti.

24 Haziran Cuma giinii ise Weber Technology,
Wolfratshauzendaki genel merkezinde, otomotiv yan
sanayiine yonelik en son gelistirdigi RSF teknolojisi
hakkinda ziyaretgilerine kapsamli bir teknik sunum
yapt1. Bavyera lezzetlerinden ve miiziginden 6rnekler
sunuldugu 6gle arasindan sonra, 3000 m2.si iiretim
alan1 olmak tizere, 6500 m2 alana kurulu fabrika
ve showroom gezisi ile ziyaretcilere Weber firmasi
tanitildi.
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